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Nastroje pro stroj UZ 12 ULTRALIGHT

Obj. ¢.
NGz pro UZ 12 1927
Set 3 kust nozd pro UZ 12 vyhodna cena 1928

M Pro ukosovaci systém UZ 12 ULTRALIGHT
B Uréeno pro béznou ocel, nerezovou ocel, mosaz, méd’ a hlinik
M Moznost nékolikanasobného brouseni

Nastroje pro stroj UZ 15 RAPID

Obj. ¢&.
NGz ECO 2137
Vyhodna cena, sada 3 kust fréz ECO 2134

M Pro ukosovaci systém UZ 15 RAPID
M Urceno pro béznou ocel, nerezovou ocel, mosaz, méd’ a hlinik
B Moznost nékolikanasobného brouseni
Obj. &.
NGz PREMIUM 2136

M Pro ukosovaci systém UZ 15 RAPID
B Ur¢eno pro béznou ocel, mosaz, méd a hlinik
B Moznost nékolikanasobného brouseni

Nastroje pro stroje CEVISA CHP6, CHP 12, 12 G a dalSi ukosovaci systémy

Obj. &.
Niz UNIVERZAL 2135

M Pro ukosovaci systém CEVISA CHP6, CHP 12,12 G
B Urceno pro béznou ocel, nerezovou ocel, mosaz, méd’ a hlinik
B Moznost nékolikanasobného brouseni

Predpokladané Zivotnosti:

Nastroje uréené pro obrabéni rotaénim stfihem jsou navrzené pro materidly s maximalni pevnosti Rm do 60kg/mm?2
PFi dodrzeni vSech podminek uvedenych v navodu na pouziti, miZze byt Zivotnost nastroje az 4000 metr(i a vic.

V praxi se v§ak zivotnost pohybuje okolo 2000 — 3000 metrl. Na Zivotnost nastroje mé vliv nékolik faktord:

Material a jeho pfiprava

Jak jiz bylo napsano je nutno dodrzovat maximalni pevnost obrabéného materialu.

PFi Ukosovani materiald s vy$Si nez pfipustnou pevnosti se rapidné snizuje Zivotnost nastroje, ale hlavné hrozi destrukce nastroje nebo poskozeni
pohonného ustroji.

Na zivotnost nastroje mize mit vliv i pfiprava materialu pred obrabénim. Pokud se materiél na vasem pracovisti déli palenim, doporucujeme ocistit
hrany uréené pro ukosovani, uhlovou nebo jinou bruskou.

P¥i paleni, zvlasté pak pfi paleni plasmou, dochazi k prokaleni hran materialu.

Tato skute¢nost muze mit podstatny vliv na kone¢nou Zivotnost nastroje. Doporuéujeme postupovat obezretné.

Péce o nastroj

Podstatny vliv na Zivotnost nastroje ma také udrzba stroje a hlavné péce o nastroj.

Béhem ukosovani je dulezité kontrolovat pribézné ostrost nastroje a pokud ho shledame tupym, je nutno neodkladné zajistit jeho ostieni.
Pokud tuto povinnost zanedbame a pracujeme dal s neostrym nastrojem, muze dojit k vylomeni fezné hrany nebo zni¢eni nastroje.

Pracovni postup
Nezanedbatelny je rovnéz postup obrabéni. Toto je dukladné popséno v ndvodu na pouziti. Obecné plati, pfi provadéni maximalnich moznych tbéru
(Sitka ukosové hrany) je nutné, rozdélit obrabéni do dvou tfisek.

Cela tato problematika je detailné popsana v navodu na pouziti stroje.
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