UKOSOVACI A ODHROTOVACI SYSTEM B5

obj.&. 25 200

@Névod na obsluhu
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Pred pouzitim si vzdy peclivé prostudujte navod k obsluze

A Vzdy dodrzujte bezpeénostni predpisy platné pro CR!

Stroj je uréen pouze k nasledujicim ¢innostem

Stroj pouzivejte pouze v prostfedi chranéném proti desti, snéhu a dal§im nepfiznivym vlivim pocasi. Je uréen
vyhradné pro ukosovani a odhrotovani kovovych materiald v dilné nebo na vyrobni hale.

Bezpeénostni predpisy A

Pro zamezeni vzniku Urazu dodrzujte nasledujici

Pfed ukosovanim zkontrolujte, zda stroj neni mechanicky nebo jinak poskozen. Stroj
uvadéjte do provozu jen v pripadé, ze neni nijak poSkozen privodni resp.
prodluzovaci kabel. Kabel pravidelné kontrolujte. V pfipadé poSkozeni jej ihned nechte
vymenit v servisu, ktery ma opravnéni takovéto opravy provadét.

Zarizeni je uréeno pro sit’ s napétim 230 V/50Hz.

Osobni ochrana proti Urazu
Pfi praci pouzivejte ochranné bryle, pevnou pracovni obuv, ochranu sluchu, €epici (pfi
dlouhych vlasech) popf¥. ochranou helmu.

- Pfivodni kabel, zastréte do zasuvky pouze v pfipadé, Ze je vypinac stroje v poloze vypnuto.

- Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte, zda neni poSkozené zafizeni, sitovy kabel a zastréka! NepouZivejte
pfistroj s poSkozenym vypinaéem

- Zafizeni chrante pfed vihkosti a nepouzivejte ve vihkém prostfedi
- Nepouzivejte pfistroj v blizkosti hoflavych kapalin nebo plyn(
- Zajistéte dobré osvétleni pracovisté tak aby se zamezilo vzniku Urazu ¢i poskozeni zraku.

- Pozor nastroj (fréza) je ostry, hrozi nebezpedi poranéni. Pfi vyméneé pouZivejte ochranné rukavice, nikdy se
nedotykejte frézy, kdyZ je v pohybu.

- Opracovavany material musi byt vzdy pevné upnuty ve vodorovné poloze.

- Béhem prace si dejte pozor na pfivodni kabel, mél by vzdy byt volné polozeny na zemi mimo opracovavany
material.

- Po praci vytahnéte pfivodni kabel ze zasuvky.
- NepfetéZujte motor stroje. Stroj pracuje nejlépe kdyZ neni pfetéZovan.

- P¥i praci drzte zafizeni obéma rukama



- Vénujte pozornost nebezpedi poranéni horkymi Sponami.

V pfipadé poskozeni, stroj nechte opravit v servisu, ktery ma opravnéni takovéto opravy provadét.

Vybaleni zafizeni

Stroj vybalte z kartonu a prekontrolujte, zda je vSe v pofadku a neposkozeny. V pfipadé dotazu kontaktujte
prodejce.

Zarizeni je dodavané smontované, standardné s hlavou a destickami pro ukosovani pod uhlem 45 st.

Zarizeni pfipojujte pouze k siti 230 V ~ 6A 50/60 Hz.

1300-Wattovy-Motor je vybaven bezpecnostnim vypinatem. Jestlize béhem prace dojde k vypadku napéti sité je
motor automaticky vypnut. Pro dalSi ¢innost je nutné motor vypinacem opét spustit.

Pozor! Pfi vyméné nastroje pfivodni kabel vzdy vytahnéte ze zasuvky

&

Navod na obsluhu ¢téte velmi pozorné

Zafizeni B5 bylo vyvinuto pro ukosovani a odhroceni kovovych materialu na rovnych a tvarovych hranach,
otvorech od @22mm a trubkach od vnitfniho @22mm .

Se zvlastnim pfislusenstvim (specialni desticky obj.€.25 205) je mozné vytvaret na hranach materiali radius R
2,5mm

Nastroje (bfitové desticky)
Zafrizeni, smi byt pouzivano pouze, je-li osazené bfitovymi destiCkami, které dodava vas dodavatel, resp. vyrobce

zafizeni. Jedna se o bfitové destiCky trojuhelnikového tvaru. Zafizeni je osazeno 3 kusy takovychto bfitovych
desti¢ek. V pfipadé, ze nebudete pouzivat originalni bfitové destiCky, nemusi byt zaru€ena spravna funkénost.

Specifikace
Napéti: 230 volts, 50/60Hz
110V for other countries
vykon: 1.300 W
Rychlost: 4.200 to 11.000min™"° S rozb&hem, vestavénou termo pojistkou proti pietizeni
Posuv: ruéni
Doporuceny posuv: 1-4 m/min, v zavislosti na velikosti Ubéru, typu materialu a stavu bfitovych desticek.
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Chamfer Width (b) mm
Material and 60° 45°
Tensile Strength
Ocel 400 N/mm?
Ocel 600 N/mm?
Ocel 800 N/mm?
Hlinik 250 N/mm?
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1 = vodici talif.

2 = Sroub aretace nastaveni.

3 = odecitaci krouzek.

4 = stupnice nastaveni.

5 = dorazovy kdmen maximalniho ubéru.

Postup nastaveni velikosti ubéru

a) Povolte Sroub aretace nastaveni (2).

b) Otacejte vodicim talifem (1) pro nastaveni velikosti Ubéru. Aktualni nastaveni muzete odecitat na stupnici (4).
1dilek stupnice nastaveni(4) = cca.1imm. 1 dilek stupnice odecitaciho krouzku (3) = cca.0,05mm.
c) Po nastaveni, utahnéte opét Sroub (2).

d) Nikdy nenastavuijte vétsi ubér nez dovoluje dorazovy kdmen maximalniho nastaveni (5). Neplati v pfipadé
zpracovavani AL material.

Pfed zapoCetim praci doporu€ujeme provést test skute€ného nastaveni. Hodnoty na stupnici jsou
jen orientacni.

Zména uhlu a tvaru ukosu

Na zafizeni B5 je mozno montovat tfi rizné druhy hlav. Jedna se o hlavu 45°, ktera je rovnéz pfipravena pro
montaz bfitovych destiCek R2,5, hlavu 60°(obj.€. 25203) a hlavu 30°(obj.¢. 25213).

Bfitové desticky povlakované pro ukosovani 45°, 30° a 60° obj.¢. 25 209

Bfitové destiCky pro tvorbu R2,5 obj.€. 25 205



Hlava 45 stupnu. Mozno .
montovat i bFity R 2,5 Hlava 60 stupiu

Pouziti radiusovych desti¢ek
Pro tvorbu radiust R 2,5 na hrané materialu, pouzijte standardni hlavu 45° s desti¢kami obj.¢.25205.

Tvorba radiusu je mozna na materialech do pevnosti 60kg/mm2.
V pfipadé hliniku pouzijte vhodny separacni pfipravek ( napt.lih).

Sefizeni stroje provadéjte postupnym otacenim vodiciho talife (1) az do chvile, kdy bude radius na hrané materialu
vyhovovat vasim pozadavkim.

Prace se zarizenim B5

Motor B5 Ize regulovat na vhodné otacky pomoci regulaéniho kole¢ka umisténého nad rukojeti. Otacky frézy Ize
regulovat v rozsahu 4 200 — 11 000 r/min.

Otacky regulujte dle konkrétniho typu zpracovavaného materialu a stavu bfitovych destiCek.

Doporuéujeme provést test. Zacnéte na vysSich otackach a postupné otacky sniZujte az do chvile, kdy budete jesté
schopni vést stroj ruéné bez vibraci. VZdy je lepSi pouzivat spiSe niZsi otacky.

Tlacitko zapnuti/vypnuti stroje je situovano na rukojeti.

Pfed zapoCetim obrabéni je nutno vyckat upiného nabéhu otacek (pomaly rozbéh).

Pfed vypnutim zafizeni je nutno oddalit stroj od materialu.
A Posuv pri obrabéni je vzdy z leva doprava.
A Obsluha zafizeni musi vzdy drzet zarizeni obéma rukama.

Pracujte jen s ostrymi a neposkozenymi britovymi destickami. Predejdete tak
poskozeni stroje.



Vymeéna frézovaci hlavy

obr. 1.

a) Vytahnéte privodni kabel ze sité

b) Demontujte sestavu vodiciho talife (¢.1 obrazek 1.)

c) Aretujte vieteno pomoci aretacniho koliku (€1 obr.2) a poté demontujte hlavu (€.2 obr.2.) hakovym kli¢em,
ktery je soucasti vybavy stroje.

d) Namontujte novou hlavu a sestavu vodiciho talife (¢.1 obrazek 1.)

Vymeéna britovych desticek

obr.3.

a) Vytahnéte pfivodni kabel ze sité

b) Demontujte sestavu vodiciho talife (€.1obr. 1.)

c) Aretujte vieteno pomoci aretacniho koliku (.1 obr.2)

d) Kli€em uvolnéte Srouby jimiZ jsou desti¢ky utazeny (&.1 obr.3.)

e) Desticky zaménite za nové respektive je mozné destiCky po opotfebeni jedné strany pootogit a vyuZit tak
postupné vSechny tfi strany desticky.

f) Povolené Srouby (€.1 obr.3.) opét dotahnéte tak, ze desti¢ky budou pevné dotazené.

g) Namontujte sestavu vodiciho talife (¢.1 obr. 1.)

Vyména loziska vodici rolny

obr.4.




a) Vytahnéte privodni kabel ze sité

b) Demontujte sestavu vodiciho talife (¢.10br. 1.)

c) Aretujte vieteno pomoci aretacniho koliku (¢.1 obr.2)
d) Demontujte matici (¢.2 obr.4.)

e) Stahnéte sestavu vodici rolny (.1 obr.4).

f) Provedte vymeénu lozisek vodici rolny

g) Opacénym postupem namontujte veSkeré soucasti zpét.

Intervaly udrzby

Prevody

Vymeéna tuku v pfevodovce musi byt provedena po kazdych 100 pracovnich hodinach.

Doporuéeny tuk MSN2 Rhenus Norlith

Mechanické soucasti

Zavity, vypinace a dalSi pohyblivé soucasti, musi byt pribézné ¢istény nejlépe tlakovym vzduchem a konzervovany
(mazany).

Vstupy chlazeni motoru
Prabézné distit tlakovym vzduchem.

Britové desticky

Je nutné dbat zvySené pozornosti o stav bfitovych destiCek a pokud je to nutné, provést jejich vyménu nebo
oto€eni na dalSi neposkozeny bfit.

Je dovoleno pouzivat pouze originalni dily.

P¥i opotfebeni uhlikl dojde k zastaveni motoru a je nutna jejich vyména.

Vymeénu smi provadét pouze kvalifikovany pracovnik.
Pouzivejte pouze originalni uhliky.

CE Prohlaseni o shodé

Ve smyslu smérnice pro bezpecnost stroju EC 89/392/EEC, dodatek 11a

Timto prohlasujeme,

ze Ukosovaci a odhrotovaci systém B5 vyhovuje smérnicim o bezpec€nosti stroje EC 91/368/EEC.
PouZité normy jsou v souladu s:

EN 292, ¢ast 1 Bezpec€nost strojl
EN 60204, ¢ast 1 Elektricka zafizeni strojl

Technicka dokumentace je k dispozici.
Navod na obsluhu zafizeni je dodavan se strojem.

Mlada Boleslav, duben 2012



Adresa distributora pro CR a SR::
N.KO spol. s r.o.

Taborska 398/22
293 01 Mlada Boleslav

tel: +420 326 772 001 fax: +420 326 774 279 mobil: +420 606071875, 604242308
e-mail: nko@nko.cz

Adresa autorizovaného servisu:
Naradi Vesely Brno s.r.o.

Olomoucka 158

602 00

Brno

tel: +420 548 422 550 p. Hrabovsky
fax: + 420 548 422 552

ROZKRES A ROZPIS DiLU
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Pos. Menge
NKO-N°
25195-001 1 1 Rotor s ventilatorem armature with ventilation 230V 1,5kw
25195-017 17 1 Kompletni stator stator complete 230V 1,5kw
25195-034 34 1 SkFin statoru stator housing reinorange
25195-035 35 2 Drzak uhlikd brush holder incl. flange
25195-037 37 1 Kulickové loZisko ball bearing 627-2RS-J/Y 7x22x7
25195-038 38 1 Kulickové loZisko ball bearing 627-2RS-J/Y
25195-039 39 2 Uhlik carbon 230V
25195-040 40 2 Sroub statoru stator-screw-fixation
25193-09 41 1 Vyvodka protection sleeve
25191-11 42 2 tapping screw
25191-12 43 1 Tésnéni insulation ring
25195-044 44 1 Vlozka supporting ring
25193-19 45 1 Kruhovy magnet ring magnet
25191-18 46 1 Talif disk M3
25191-14 47 1 Sroub countersink screw M3x8
25195-049 49 1 Kryt ventilace ventilation cover
25195-050 50 1 Zaslepka blinds
25195-052 52 1 Rukojet leva half shell handhold left schwarz
25195-053 53 1 Rukojet prava half shell handhold right schwarz
25191-19 54 4 Sroub tapping screw BZ 23.5x12
25191-47 55 2 Sroub tapping screw B 23.5x25
25195-056 56 1 Vypinac switch 2200.0601
25195-057 57 1 Klip kabelu cable bridge
25195-058 58 1 feeding cable VDE
25195-061 61 1 Regulace electronic 230V 15 - 33k
189302115 62 1 Elf:\f;vacf hlava 45° + R2,5 (pouze t&leso S:Lljjtttti: r;zaa% iily?r\:\?itﬁoi}scqtting

inserts and startup ball bearings)

189302116 (62) 1 Frézovaci hlava 60° Cutter head 60°
25206 63 3 Bfitové desticky Cutting insert
25210 64 3 Sroub bfitovych destidek Bolt
189302118 65 2 Lozisko vodici rolny Deep groove ball bearing 686 2Z
189302121 68 1 lock washer 16/1
189302119 66 1 Vodici rolna Stop
189302120 67 1 Samojistici matice Hex nut M6
25195-100 100 1 lock washer
25195-102 102 1 Tésnéni sealing
25195-103 103 1 Pastorek Pinion
25195-104 104 1 Matice screw nut M7
25195-105 105 1 Hlava crosshead
25195-106 106 1 Kolik blocking pin
25195-107 107 1 O-krouzek o-ring 4.5x1
25195-108 108 1 Pruzina Spring
25195-109 109 1 Tlacitko button
25195-110 110 1 Spice needle bush
25195-111 111 4 Sroub screw
25195-117 117 1 Veteno spindle
25195-118 118 4 Sroub screw M4 x 20
25195-119 119 1 Pfiruba s vnéjSim zavitem sealing flange
25195-120 120 1 Podlozka washer
25195-121 121 1 O-krouzek o-ring 50x2
25195-122 122 1 Jistici krouzek Adjusting ring




25195-123 123 1 Kolo spindel gear
25195-124 124 1 Drzak handhold
25195-125 125 1 Talif vedeni Disc
25195-126 126 1 Doraz stop
25195-127 127 2 Kamen tensioning block
25195-128 128 1 Kamen max. nastaveni limit stop block
25195-129 129 2 LoZisko deep groove ball bearing 6004 1RZ
25195-130 130 1 Podlozka lock washer DIN 471 @20
25195-131 131 1 Ségrovka snap ring DIN 472 @42
25195-132 132 1 O-krouzek o-ring @52 x 3 NBR70
25195-133 133 3 Sroub countersink screw M4 x 8
25195-134 134 2 KFidlova matice wing screw M5 x 10
25195-135 135 2 Kolik dowel pin 34 x 10
25195-136 136 1 Sroub aretacni knurled screw
25195-137 137 1 Sroub cylinder head screw M5 x10
25195-200 200 16 Tuk prevodovky grease

N.KO spol. s r.o.

Taborska 398/22

293 01 Mlada Boleslav

Czech republic

phone: +420 326 772 001
fax: +420 326 774 279
e-mail: nko@nko.cz




