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1. VSeobecné informace

1.1. Uvod
Dékujeme, ze jste si zakoupili jeden z naSich strojii a doufame, Ze s nim budete pln€ spokojeni.

Tato ptirucka obsahuje vSechny pokyny pro instalaci, sefizeni, provoz a udrzbu stroje
Stinger 120E v souladu s platnymi bezpecnostnimi normami.

Informace a idaje v této prirucce mohou byt pfedmétem zmén v disledku dalSiho
zdokonalovani stroji. Pro odstranéni v§ech pochybnosti se p¥i zjisténi rozdili prosim
obrat’te na N.KO

Na stroji nikdy neprovadéjte zadné operace predtim, nez si piectete pokyny v pfirucce a
porozumite jim. Velka ¢ast nehod, které se na pracovisti stanou, je zptisobena tim, Ze se
nedodrzuji pokyny a doporuceni obsazené v ptirucce.

Grafické symboly v pfirucee jsou pouzity pro zdiraznéni dilezitych informaci tykajicich se
bezpecnosti a provozu stroje.

m Pozor:

Zasadni informace pro osobni bezpecnost obsluhy.

n Diilezité:

Pokyn, ktery je nutno dodrzovat pro zajisténi spravného provozu stroje.

1.2. ZkousSky
Stroj na srazeni hran je zkouSen v nasi technické zkusebné.
Béhem této zkousky je odzkouSena spravna funkce stroje.

1.3. Zaruka
Na ukosovaci systém Stinger 120E poskytuje prodévajici zaruku, ze zbozi nebude mit
materidlové a vyrobni vady po dobu 1 roku ode dne dodéani zbozi.

Na bezvadnou funkci zbozi a pouzité materialy je poskytovana zaruka po dobu 1 roku ode dne
dodani zbozi.

Prodavajici se zavazuje zajistit odstranéni veskerych ptipadnych vad, na néz se vztahuje zaruka,
bezplatné a bez zbyte¢ného odkladu tak, aby mohl kupujici zbozi fadn€ uzivat. Uplatni-li
kupujici prava z odpovédnosti za vady, na néZ se zaruka nevztahuje, uhradi prodavajicimu
naklady s timto spojené.

Zaru¢ni doba nebézi ode dne, kdy kupujici nahlasil proddvajicimu existenci vady, na kterou se
vztahuje zaruka a pro kterou kupujici nemtize zboZzi pouzivat a uplatnil sva prava z odpovédnosti
za vady z poskytnuté zaruky, az do dne jejiho odstranéni prodavajicim.

Zaruka se nevztahuje na pfirozené a bézné opotiebeni zbozi a vady zplisobené nespravnym
pouzitim zboZi v rozporu s poskytnutym Skolenim, nebo ndvodem k pouziti. Zaruka se dale



nevztahuje na vady vznikl¢€ pietizenim stroje a dale na vady vzniklé po neodborném zasahu do
stroje ¢i neodborné opraveé nebo upraveé tohoto stroje. Neodbornym zadsahem, opravou nebo
upravou se rozumi jakykoliv zasah, oprava nebo uprava, které byly provedeny v rozporu s
poskytnutym Skolenim a dokumentaci, nebo byly provedeny jinou osobou nez prodavajicim
nebo osobou jim k tomu povéienou nebo schvalenou.

Préava z odpovédnosti za vady z poskytnuté zaruky je nutno uplatnit u prodavajiciho bez
zbyte¢ného odkladu poté, co vadu kupujici zjisti, nejpozdéji vSak do konce zaru¢ni doby, jinak
tato prava zanikaji.

K uplatnéni prav z odpovédnosti za vady z poskytnuté zaruky je nutno predlozit zarucni list,
nebo doklad o koupi. Jinak nelze kupujicimu tato prava pfiznat.

Odpovédnost prodavajiciho za vady, na né€z se vztahuje zaruka, nevznika, jestlize tyto vady byly
zpusobeny vné&jSimi udalostmi. Vnéj$imi udalostmi se rozumi zejména Zivelna pohroma, zasah
vy$s§i moci anebo chovani tietich osob.

N.KO povazuje zaruku za neplatnou v piipadé:

» nevhodného pouzivani stroje

* pouzivani v rozporu s narodnimi nebo mezinarodnimi normami

* nespravné instalace stroje

* vadného ptivodu elektrické energie

» vaznych nedostatka a pochybeni v udrzbé

* neopravnénych modifikaci nebo zasaht

* pouzivani jinych nez originalnich ¢i nespravnych nahradnich dili a pfisluSenstvi pro doty¢ny
model

* uplného nebo castecného nedodrzovani pokynt uvedenych v ptirucce

* vyjime¢nych udalosti, pfirodnich kalamit, ¢i jinych.

1.3. Identifika¢ni udaje

Identifika¢ni udaje stroje na kosové srazeni hran jsou uvedeny na hlinikovém Stitku CE
piipevnéném na télese stroje.



1.4. Referen¢ni normy (CE prohlaseni o shod¢)

ES PROHLASENI O SHODE

EC Declaration of Conformity
podle § 13 odst. 2 zakona €. 22/1997 Sb., v platném znéni

My, N.KO spol. s r.o.
Taborska 398/22, 29301 Miada Boleslav, ICO: 26161109

prohlasujeme na svou vylu¢nou odpovédnost, ze
vyrobek - obchodni nazev: Ukosovaci systém - Stinger 120E

typ: Stinger 120E

je primarné urcen pro ukosovani a odjehlovani dilcd, na ktery se toto prohlaseni vztahuje, je za podminek obvyklého
pouziti bezpecny a je ve shodé s nasledujicimi technickymi predpisy:

Ceské normy

CSNEN 602p4-1 ed. 3:19, CSN EN ISQ 12100 :11, CSN EN31010:11, CSN EN 1SO 14120 :01/17
+01:08/17, CSN EN ISO 16090-1:19, CSN EN 50370-1:05, CSN EN 50370-2:03, vSechny v platném
znéni

a témito nafizenimi viady, ve znéni pozdéjSich predpist (NV) a Cisla smémic EU:

NV 176/2008 Sb., v platném znéni 2006/42/EU - including amendments
NV 117/2016 Sb. 2014/30/EU - including amendments
NV 481/2012 Sb., v platném znéni 2011/65/EU - including amendments

Osoba povérena kompletaci technické dokumentace:

Strojni zafizeni spliuje vSechna prislusna ustanoveni smérnice 2006/42/ES, v platném znéni.

Strojni zafizeni splfiuje vSechna pfislusna ustanoveni smémic 2014/30/EU, 2014/35/EU a 2011/65/EU, vse
v platném znéni.

Posuzovani shody bylo provedeno postupem podle § 12, odst. 3 pism. a) zakona
€. 22/1997 Sb., v platném znéni.

Vydanov MI. Boleslavi dne 25. 6. 2025

Jméno: Milan Richtr -~~~ /1' 1 L[ i —
Funkce: jednatel NK s 1.0
Taborska 393, 2%3 01 Bo'eslav

180: 26161109 D0:C:CZ26161109
TeLod20 1STT2001 e &) 109774219
www.nko.cz www.beveler.c2



2. BEZPECNOST

2.1 Doporuceni pro bezpecnost

E Pozor:

Seznamte se diikladné s nasledujicimi pokyny, abyste zabranili Graziim osob nebo $kodé na
majetku.

» Nikdy se nepokousejte se strojem pracovat, dokud jste se dikladn¢ neseznamili se zpiisobem,
jakym funguje. Pokud mate jesté i po peclivém a Gplném precteni této piirucky pochybnosti,
obrat'te se na spolecnost N.KO.

» Ujistéte se, Ze vSichni techniCti pracovnici, ktefi maji stroj pouzivat a provadét jeho udrzbu,
jsou dostatecné obeznameni se vS§emi piislusSnymi doporucenimi pro bezpecnost.

* Stroj musi byt dopravovan a instalovan pouze ur¢enymi pracovniky v souladu s pokyny v této
prirucce.

* Pfed spusténim stroje se musi obsluha presvédcit, ze vSechna bezpecnostni zafizeni jsou
funk¢ni a Ze jsou namontovany vSechny bezpecnostni kryty.

+ Stroj nikdy nepouzivejte k uceliim jinym neZz v pifirucce uvedenym. Nikdy nezpracovavejte
jiné nez uvedené vyrobky ¢i obrobky.

» Obratte se na spolecnost N.KO ptedtim, nez budete stroj pouzivat pro jiné nez uvedené tucely,
pozadejte o povoleni.

» Hodnoty napéti pouzité k napajeni stroje jsou nebezpecné: ujistéte se, ze vsechna spojeni jsou
provedena spravné. Na stroji nikdy neprovadéjte udrzbu nebo nevymeénujte dily, kdyz je stroj
ptipojen ke zdroji elektfiny a na elektrickych spojich nikdy neprovadéjte zadné odbocky.

« Casti povazované za vadné nahrazujte jinymi, které jsou doporuceny vyrobcem. Nikdy
nevymeénujte za jiné nez originalni ndhradni dily.

» Nikdy nenoste odév nebo Sperky, které by se mohly zachytit v pohyblivych ¢astech. Je vhodné
nosit bezpecnostni odév: obuv s neklouzavou podrazkou, chranice sluchu a ochranné bryle.

nDﬁleiité:

Jestlize béhem doby Zivotnosti stroje vzniknou jakékoliv zavady, které se nedaji podle této
priruc¢ky opravit, je nutné, obritit se na vaSeho dodavatele nebo na vyrobce, spole¢nost
N.KO, aby problém v co nejkratsi dobé vyresila.



2.2. Bezpecnostni samolepky
Na stroj pro ukosové srazeni hran se k ochran¢ obsluhy lepi bezpecnostni samolepky.

Neodstranujte jakékoli samolepky ze stroje

2.3. Kvalifikace a ochrana obsluhy

Zamgéstnavatel je povinen informovat obsluhu o bezpecnostnich normach a kromé toho zajistit,
aby byly dodrzovany, a ptesvédcit se, ze pracovni prostor je dostatecné velky a dobie osvétleny.
Stroj miize obsluhovat a provozovat jen ur¢ena osoba, dale obsluha stroje.

Oznaceni ,,obsluha“ znamena osobu, ktera stroj instaluje, provozuje, sefizuje, provadi jeho
udrzbu, Cisti ho a opravuje. Tato osoba musi byt pln¢ obeznamena s touto ptiruckou a vyskolena
dodavatelem. Pokud tomu tak neni, zaddejte svého dodavatele o ndpravu. V opacném piipad¢ se
vyrobce ziika jakékoli odpoveédnosti vzniklé Skody ¢i zranéni.

m Pozor:

Pred zapocCetim prace se ujistéte, Ze se obsluha seznamila a pochopila obsah tohoto navodu
na pouZziti.

ﬂ Pozor:

Obsluha se musi vZdy:

« Ujistit, Ze vSechny bezpe€nostni kryty jsou namontovany a Ze bezpecnostni zafizeni jsou
funk¢ni, nez stroj spusti.

* Vyhybat se noseni typu odévu nebo Sperktl, které by se mohly zachytit v pohyblivych castech.

* Nosit schvaleny bezpecnostni odév, jako naptiklad obuv s neklouzavou podrazkou, chranice
sluchu a ochranné bryle.

 Aplikovat bezpe¢nostni normy, dohlédnout na to, Ze jsou vzdy dodrzovéany a pokud ma
pochybnosti, znovu nahlédnout do této ptirucky.

 Obratit na dodavatele stroje, kdyZz zavady, které zptisobuji nefunk¢nost stroje, nemiize
odstranit, kdyz se zadvady tykaji poruchovych ¢asti nebo nepravidelnosti chodu.

2.4. Zbyvajici rizika
Stroj je vyroben s diirazem na bezpecnost obsluhy.

Existuje vSak jedno zbyvajici riziko:

Jak bylo shora uvedeno, pracovni zona je chranéna co nejvice, ale musi ziistat ¢aste¢né oteviena,
aby bylo mozné sledovat pribéh obrabéni.



Je proto mozné, ze by obsluha mohla vlozit prsty do této zony, ve které jsou umistény jak fezny
nastroj, tak drzak obrobku.

ﬂ Pozor:

Vidy drZte své ruce a dalsi ¢asti téla, co nejdale od fFezaci zony.

ﬂ Pozor:

Vidy aplikujte bezpecnostni predpisy obsaZené v prirucce a zajistéte, aby byly dodrZovany
a aby vSechna zbyvajici rizika byla vyloucena.

3. TECHNICKE SPECIFIKACE

3.1. Popis stroje

Stroj pro obrabéni hran rour a trub, model Stinger 120E je vyvinut pro ukosovani a zarovnavani
rour a trub z konstruk¢nich a nerezovych oceli.

Jednim z jeho hlavnich vlastnosti je to, ze je pfenosny a dokéze provadét 1 vice operaci soucasné.
Jsou jimi hlavné, zarovnavani trubek, ukosovani hran a vnitini zahloubeni (kalibrace),

sjednoceni vnitinich priiméra rour a trub.

Stroj je vybaven vykonnym motorem, robustnim upinacim trnem a drzaky feznych néstroj.
Stroj Stinger 120E je vyvinut pro pouZiti pfimo na obrabénych trubkach.

Stroj Stinger 120E sestava z motoru, pfevodovky, upinacich trni a ptislusenstvi.

Stroj na tkosové srazeni hran Stinger 120E je spolehlivy a vyZaduje pouze minimalni udrzbu.

Obr. 3.1.1.




Hlavni vypinac

Péka ovladani fezu stroje
Upinaci Sroub stroje

Deska s drzaky teznych nastroja
Stredici a upinaci trn

moawy

3.2 Technicka data

Pohonna jednotka / motor:

Napéti: 230 nebo 120V (jedna faze)*
Frekvence: 50/60 Hz*
Piikon motoru: 1500W

Rozsahy obrabéni:

Max. obrobitelna tloust’ka

stény trubky: 15 mm (0.59”), (ocel Rm < 400Mpa)

Minimalni a maximalni primér

trubky: ID - OD: 40-120mm/1.57% - 4.72*

Rozsah uhli ukosu: Zavisi na pouzitém nastroji (standard 0°/15°/30°/37,5°)
Posuv do fezu/zdvih: Rucni

Vaha: 18Kg/ 39Lb

(*) konkrétni hodnoty napéti a frekvence jsou uvedeny na identifika¢nim Stitku motoru stroje.

3.3. Hladina hluku

Méfeni provedena z mista obsluhy, kdy stroj bézi v modu automatického cyklu, pfinesla tyto
hodnoty:

- béhem fezéani 74.9 dB

- beéhem chodu bez zatéze 64.5 dB
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3.4. Podminky pracovniho prostredi
Prostfedi, v némz stroj pracuje, musi odpovidat témto hodnotam:

Teplota: 0°C- 50°C (32°F - 122°F)
Vlhkost. 10% - 90% (nekondenzovana)

Stroj musi byt umistén na krytém misté a nesmi byt vystaven desti.

Odlisné podminky pracovniho prostiedi, nez jsou podminky shora uvedené, by mohly zpusobit
vazné poskozeni stroje nebo uraz (zvlaste elektrickym proudem).

Pokud stroj nepracuje, mtize byt skladovan na misté, kde teplota kolisa mezi:

-10°Ca70°C (14°F - 158°F)
vSechny ostatni hodnoty zlstavaji nezménény.

4. INSTALACE

4.1 Doprava a zvedani

n Diilezité:

Cinnosti popisované v tomto oddilu musi provadét pouze kvalifikovany personal.

Kdyz je stroj dodan na misto urceni, ujistéte se (jesteé za pritomnosti dopravni firmy), ze
odpovida specifikacim v objedndvce a ze béhem dopravy neutrpél zddnou skodu. Okamzité
podrobné¢ informujte dodavatele a dopravni firmu, jestlize je zjiSténa Skoda nebo jestlize chybé&ji
soucasti.

ﬂ Pozor:

DodrZujte nasledujici pokyny a zajistéte, aby manipulace se strojem byla bezpe¢na:
* Se strojem Stinger 120E Ize manipulovat ru¢né.

* Noste ochranny odév, jako jsou napft. pracovni rukavice, obuv s neklouzavou podrazkou a
prilbu béhem manipulace se strojem a jeho pouziti.

* Pii ptipadné likvidaci dalSiho transportniho obalu, zlikvidujte tento, v souladu s platnymi
zékony o likvidaci odpadi ptislusné zemé.

11



4.2. Ustaveni a pripojeni

n Dulezité:

Cinnosti popisované v tomto odstavci musi provadét pouze kvalifikovany personal.

Pti elektrickém piipojovani postupujte nasledujicim zptisobem:

* zkontrolujte hodnoty frekvence a napéti na identifikacnim $titku motoru a porovnejte je s vasi
elektrickou siti v misté pouzivani stroje.

4.3. Sestaveni stroje Stinger 120E a kontroly pied pouZzivanim

n Dulezité:

Nikdy Stinger 120E nespoustéjte bez provedeni ukonii popsanych v tomto odstavci.

Jak jiz bylo vyse uvedeno, stroj Stinger sestava z vice komponenti a je nutné ho predem sestavit
a pfipravit na konkrétni pouziti.

Kompenzacni €elisti - spravny vybér a instalace

* Pfipravte si spravné kompenzacni Celisti dodané spolu se strojem. Pokud neni rozsah Celisti
uveden piimo na Celisti samotné, pouzijte nize uvedenou tabulku.

» Na jedno osazeni budete potifebovat vzdy tii kusy stejnych Celisti (poz. A obr. 4.3.1.).

» Kompenzacni celisti na upinacim trnu fadné utdhnéte pomoci vestavénych Sroubt (poz. B obr.
4.3.1.).

Tabulka upinacich celisti

Vnitini pramér trubky Sestava kompenzacnich elisti

40-49 mm (1.57” - 1.92”) Zakladni trn bez kompenzacni Celisti
49 - 58 mm (1.92” - 2.28") Nr. 01
58 - 67 mm (2.28” - 2.63”) Nr. 02
67 - 76 mm (2.63” - 2.99”) Nr. 03
76 - 85 mm (2.99” - 3.34”) Nr. 04
85 -94 mm (3.34“ - 3.70) Nr. 05
94 - 103 mm (3.70“ - 4.05“) Nr. 06
103 - 112 mm (4.05“ - 4.40“)  Nr. 07
112 - 121 mm (4.40“-4.76“) Nr. 08

12



Obr. 4.3.1.
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Drzaky Feznych nastroji

Na stroji jsou jiz z vyroby pln¢ integrovany drzaky feznych néstrojt

(Pozice B - upinaci drazka a pozice A - upinaci Sroub ndstroje, Obr 4.3.2.)

V zavislosti na pfesném typu zafizeni, jsou drzaky v poctu 2 - 4 na jednom stroji.

Takto mohou v jedné chvili provadét dve i vice obrabécich operaci. Naptiklad ukosovani a
zarovnani Cela trubky/roury.

Obr. 4.3.2.

Zavérecna kontrola pred prvnim pouZitim stroje

* yjistéte se, ze zadné Srouby nebo jiné ¢asti nejsou uvolnéné.

* ujistéte se, ze privodni elektricky kabel je nepoSkozen v celé své délce a vybaven spravnym
konektorem.

14



4.4. Zniceni a likvidace

Pti likvidaci stroje Stinger 120E méjte na paméti, ze materialy, ze kterych je vyroben, nejsou
nebezpecného charakteru a ze k nim patii hlavné:

» Lakovana nebo pokovovana feriticka ocel
* Nerezova ocel série 300/400

* Plasticky material rizného charakteru

* Mazaci latky

* Elektromotor

Elektrické kabely a vodice

Elektricka monitorovaci a budici zatizeni.

Dodrzujte tento postup:

« Rid'te se platnymi zakony vasi zemé vztahujici se k bezpecnosti prace a likvidaci odpadt
* Odpojte stroj od elektrického ptivodu

» Demontujte stroj a soucasti roztiid’te do skupin podle jejich chemické povahy a slozeni

* Sesrotujte Casti stroje v souladu s platnymi zdkony vasi zem¢ o likvidaci odpadt

» Béhem fazi demontaze ptisné zachovavejte platné predpisy pro bezpecnost prace.

5. POUZIVANI
5.1 Spravné pouzivani

Stroj na ikosové srazeni hran, model Stinger 120E byl zkonstruovan, vyroben a prodan za
ucelem ptipravy svarovych ploch (ikosovani) kovovych soucésti a valcovanych kovi téchto
druhti:

zelezo, ocel, nerezova ocel, mosaz, méd’ a hlinik.

Maximalni rozméry trubek a tloustky stén obrabénych trubek jsou podrobné uvedeny v kapitole
3., odstavec 3.2 Technicka data.

Jind pouziti lisici se od shora popsanych jsou povazovana za nevhodna. Presnéji feceno, je
zakazano:

» Zpracovavat vyrobky liSici se od téch, pro kter¢ je stroj vyroben a prodan.

» Modifikovat konstrukci a provoz stroje.

* Vyménovat dilce za jiné nez originalni.

* Modifikovat elektrické spoje a obchazet tim integrovana bezpecnostni zafizeni.

» Odstranovat nebo modifikovat ochranné kryty.

* Pouzivat stroj na takovych mistech, kde je agresivni prostiedi a kde hrozi naleptani soucasti.
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E Pozor:

Je prisné zakazano provadét iikosové srazeni hran na materialech liSicich se od uvedenych
materiali, protoZe jejich zpracovani by se mohlo stat rizikem pro obsluhu a poskodit stroj.

Pted provedenim jakychkoliv modifikaci je nutné obratit se na spolecnost N.KO, aby vydala
ptislusné schvaleni. V opacném piipad¢ spolecnost N.KO odmité jakoukoliv odpovédnost za
poskozeni stroje nebo zranéni obsluhy.

5.2 Predbézna nastaveni

ﬂ Pozor:

P¥i sefizovani pouZivejte pracovni rukavice. Operace musi byt provadény na stroji v klidu
a po odpojeni od zdroje elektiiny.

Instalace stroje Stinger 120E na obrabénou trubku.

ﬂ POZOR price provadéjte s maximalnim soustiedénim. Stroj je pomérné tézky a hrozi
riziko urazu. Pokud je to Zadouci, pouZijte jerab.

Pied montézi stroje Stinger 120E do obrabéné trubky je tfeba nastavit vysunuti upinaciho
trnu tak, aby po jeho instalaci a upevnéni uvniti obrabéné trubky, zustal k dispozici
dostatecny prostor pro samotné fezné nastroje a také pro jejich pracovni zdvih. Tak aby
bylo mozné provést zamyslenou velikost obrobeni. Vysunuti trnu nastavite otd¢enim
ra¢ny ovladani fezu stroje (poz. B obr. 3.1.1.).

Rozevieni Celisti upinaciho trnu musi byt nastaveno tak aby se trn s ¢elistmi mohl volné
zasunout do obrabéné trubky. Idealné nastavte primér roztazeni Celisti o Smm mensi nez
je vnitini primér obrabéné trubky. Nastaveni provedete ota¢enim upinaciho Sroubu stroje
(poz. C obr. 3.1.1.).

Nyni cely pfipraveny stroj vsuiite do obrabéné trubky trnem napied a pomoci upinaciho
Sroubu stroje (poz. A obr. 3.1.1.) stroj vycentrujte v ose obrabéné trubky a zajistéte
utazenim upinaciho Sroubu stroje (poz. A obr. 3.1.1.).
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Instalace a sefizeni Feznych nastroji

Upnuty a vycentrovany stroj Stinger je nutné osadit feznymi nastroji dle operace, kterou chcete
provadeét. To znamena ukosovani, zarovnani ¢ela nebo vnitini zahloubeni a kalibrace.

n Diilezité: Vidy je lepSi provadét operace na protilehlych drzacich nastroji najednou. V
paru. Sily potiebné k provedeni operace se lépe rozlozZi a stroj se nepretéZuje. To znamena
napriklad, jeden drzak osadit nastrojem na ikosovani a druhy nastrojem na zarovnani
¢ela trubky. Nebo napriklad, pokud chceme jen zarovnavat ¢elo trubky osadit oba drzaky
stejnym nastrojem!!

Postupujte nasledovné:

* Prislusny fezny nastroj upnéte v drzaku nastroju tak aby jeho fezné hrana byla v pozici, kde se
nachdzi i obrabéna hrana stény trubky.

* Peclive usazeny fezny nastroj utdhnéte v Celisti drzaku nastroja, Sroubem (poz. A obr. 4.3.2.)

* Stejnym zptsobem postupujte i u druhého nastroje.

* Vice o spravném postupu obrabéni v kapitole 5.4. Obrabéni.

5.4. Obrabéni

n Diilezité:

Cinnosti popisované v této kapitole se musi provadét vyhradné aZ po sefizeni a piipravé
stroje Stinger 120E, dle predchozich kapitol.

Jak jiz bylo feceno stroj Stinger mize provadét najednou az tfi operace soucasné. Jsou jimi,
zarovnani hrany, ukosovani a vnitini zahloubeni - kalibrace vnitfniho priméru trubky:.

Zarovnani Cela trubky
Pouzijte fezny nastroj 0°.

* Do libovolného drzaku néstroji (poz. D obr. 3.1.1.) nainstalujte fezny néstroj 0° pro
zarovnani cela.

 Zapnéte stroj a otaenim racny ovladani fezu stroje (poz. B obr. 3.1.1.) pfisunujte fezny néstroj
k obrabéné hran¢.

 Pokud neni okraj trubky pravouhly, dotkne se fezny ndstroj hrany obrabéné trubky jen v
nekterych mistech. Postupnym obrabénim pak docilite situace, kdy fezny néstroj obrabi po
celém obvodu hrany trubky. V tomto momentu je obrabéni dokonceno a okraj trubky je
zarovnan.

 Pokud je zapotiebi trubku dale zkratit, postupujte v obrabéni dal, az do pozadované tirovné
obrobeni trubky.

* Pro operaci zarovnani ¢ela trubky se doporucuje, pouzivat dva zarovnavaci noze v protilehlych
drzacich. Zatizeni stroje a pohonu je tak rovnomérné€jsi a eliminuje se riziko jednostranného
pfetizeni stroje.
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Vytvoreni ukosu
Pouzijte fezny nastroje dle pozadovaného thlu ukosu 30° nebo 37,5°.
(Poptipad¢ zakazkovy néstroj).

* Do libovolného drzaku néstroju (poz. D obr. 3.1.1.) nainstalujte fezny nastroj pozadovaného
uhlu srazeni.

 Zapnéte stroj a otaCenim racny ovladani fezu stroje (poz. B obr. 3.1.1.) pfisunujte fezny nastroj
k obrabéné hrané.

» Pokud neni okraj trubky pravouhly, dotkne se fezny nastroj hrany obrabéné trubky jen v
nekterych mistech. Postupnym obrabénim pak docilite situace, kdy fezny néstroj obrabi po
celém obvodu hrany trubky. Pokracujte takto az do tiplného obrobeni kompletni hrany trubky.

Takto provedeny tikos je obroben bez tak zvaného otupeni (kotene). To znamena, ze kos je
proveden az do samého kraje trubky (do ostra). Pokud pozadujete ponechat ¢ast okraje trubky
bez ukosu, tedy s otupenim, postupujte dale nasledovné:

« Ukosovaci niiZ zcela demontujte, nebo ho jen odsuiite mirng vné od trubky, v rémci samotného

drzaku nastroju.

Do druhého drzaku nastroju (poz. D obr. 3.1.1.). nainstalujte zarovnavaci niz 0° a obrobte

pozadované otupeni.

* Tim je ukos dokoncen. Pokud v této chvili nainstalujete ikosovaci niiz znovu, tésné az k
obrobené hrané, bude Stinger 120E sefizen pro opakujici se ¢innost. Kazdy dalsi tikos bude
takto obroben se stejnymi parametry bez nutnosti opakovat vyse uvedené prvni nastaveni!
Pozor plati pouze opakované obrabéni trubek stejnych rozméra!

* Nyni lehce povolte upnuti trnu, Sroubem (poz. C obr. 3.1.1.) a vyjméte stroj z obrabéné trubky.
Timto je operace ukoncena.

* I pro operaci vytvoreni ukosu se doporucuje, pouzivat dva tikosovaci noze v protilehlych
drzacich. Zatizeni stroje a pohonu je tak rovnomérnéjsi eliminuje se riziko jednostranného
pfetizeni stroje.

Vnitini zahloubeni / kalibrace
Pouzijte niz pro vnitini zahloubeni 15°.
(Poptipad¢ zakazkovy néstroj).

* Do libovolného drzaku néstroji (poz. D obr. 3.1.1.) nainstalujte fezny nastroj tak, aby fezna
hrana byla uvnitf trubky a hrot nastroje se témét dotykal vnitini hrany trubky.

 Zapnéte stroj a otaCenim racny ovladani fezu stroje (poz. B obr. 3.1.1.) pfisunujte fezny nastroj
k obrabéné hran¢.

» Pokud vnitiek trubky neni idedln€ symetricky, dotkne se fezny nastroj hrany obrabéné trubky
jen v nekterych mistech. Postupnym obrabénim pak docilite situace, kdy fezny nastroj obrabi
po celém obvodu hrany trubky. Pokracujte takto az do uplného obrobeni kompletni hrany
trubky.
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Chlazeni Feznych nastroji

Durazné doporucujeme, chladit/mazat fezné nastroje v pribéhu obrabéni. Timto se predchazi
pietizeni stroje, zvysuje se kvalita obrabéného povrchu a zna¢né se prodluzuje zivotnost feznych
nastrojii. Pro chlazeni nebo mazéani doporucujeme pouzivat bézné chladici kapaliny pro tfiskové
obrabéni, nebo fezné oleje ve spreji, nebo nanasSené jinym zpusobem.

n Diilezité:
Vyvarujte se pretiZeni stroje. Diivodem pretiZeni miZe byt:
- neostry nebo poskozeny Fezny nastroje
- prilis vysoka pevnost obrabéného materialu
- prili§ velky tlak vyvijeny na nastroj v fezu.
- prilis velka tloust'’ka stény trubky

6. PRISLUSENSTVI

Rezné nastroje
Pro stroj Stinger jsou k dispozici fezné nastroje v provedeni HSS, nebo s vyménnymi bfitovymi
destickami.

Ukosovani Zarovnani ela  Vnitini Pozndmky
zahloubeni
HSS 30°, 37.5° 0° 15° HSS noze 1ze jednoduse upravit pro jiné tvary a

uhly tkost svépomoci. Naptiklad J ukos

VBD (HM) 300, 37.5° 0° )

Pro dal$i informace kontaktujte vaseho dodavatele, nebo nahlédnéte do katalogu ¢i na webové
stranky vyrobce.
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7. UDRZBA

7.1. Doporuceni

n Dulezité:

Pracovnici adrzby musi byt kvalifikovani technici.

Nikdy nepracujte na pohybujicich se ¢astech stroje, a to ani pomoci nastroji, nebo jinych
predméti.

Je pfisné zakazano odstraiiovat bezpecnostni zatizeni, modifikovat je, nebo s bezpe¢nostnimi
zafizenimi na stroji manipulovat. Vyrobce v pfipad¢ takového jednéni odmité veSkerou
odpovédnost za bezpecnost stroje.

Vzdy pouZzivejte pouze originalni nadhradni dily (viz kapitola 8. ,,Néhradni dily*).

m Pozor:

VzZdy noste pracovni rukavice, kdyZ provadite na stroji adrzbu. Operace udrzby
provadéjte pouze na stroji, ktery je vypnuty a odpojeny od privodu elektrické energie.

Po a pted kazdou pracovni sménou a pak podle potifeby béhem ni vycistéte upinaci trn,
mechanismus drzakl feznych nastroji a kompenzacni Celisti stlacenym vzduchem.

ﬂ Pozor:

P¥i pouzivani stlaceného vzduchu pro ucely ¢iSténi noste ochranné bryle a nikdy
nepouzivejte tlak prekracujici hodnotu 2 bar.

Pro sefizovaci operace a udrzbu pouzivejte se strojem dodavané natradi pro obsluhu.
7.2. Mazani
Pro zajiSténi spravného chodu je nutné pravidelné mazat mechanismus drzaki feznych néstroji a

mechanismus upinacich trnli. K mazéani pouzivejte vhodny lubrikacni a konzervacni sprej.
Mazani a konzervaci je nutné provadét minimalné¢ jednou tydné.

8. TECHNICKA SCHEMATA

8.1. Schéma elektrického zapojeni

E Pozor:Pri provozovani stroje v prostorech zvlast’ a nebezpeénymi vlivy AD a vice, je
nutno provést zvySenou ochranu stroje pired tirazem elektrickym proudem!

20



Pti poruchach je tteba elektrickou energii okamzité vypnout.
Prace ne elektrickém zafizeni stroje smi provadét pouze elektro odbornik, nebo jemu podiizené
osoby na kter¢ tento odbornik dohlizi, aby tyto prace byly provedeny dle platnych predpisi.

m Pozor:

Z4dny z dild, na kterych se provadi Gidrzba a opravy nesmi byt pod napétim. Tyto odpojené dily
se musi zkontrolovat dvoupdlovym, métficim piistrojem, Ze nejsou pod napétim, pak tyto dily
uzemnit a vedlejsi dily, které jsou pod napétim izolovat!

Vypnuti napéti zajistéte odpojenim stroje od napéti.

9. NAHRADNI DILY
9.1 Jak objednavat nahradni dily

Objednavky nahradnich dili musi obsahovat tyto informace:
* typ stroje;

sériové ¢islo;

popis pozadovaného dilu a jeho Cislo

mnozstvi.

9.2. Dily, nejcastéji podléhajici opotiebeni:

fezny nastroj (1ze brousit)
Kompenzaéni Celisti

9.3. Prehled nahradnich dilu
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No Item Qty No Item Qty
30013B.01 Expanding nt 1 30013B.25.01 Expanding block 49-58 3
30013B.02 Spacer ring 1 30013B.25.02 Expanding block 58-67 3
30013B.03 Ratchet wrench 1 30013B.25.03 Expanding block 67-76 3
30013B.04 Screw 6 30013B.25.04 Expanding block 76-85 3
30013B.05 Upper cover 1 30013B.25.05 Expanding block 85-94 3
30013B.06 Threaded sleeve 1 30013B.25.06 Expanding block 94-103 3
30013B.07 Bearing 1 30013B.25.07 Expanding block 103-112 3
30013B.08 Spline sleeve 1 30013B.25.08 Expanding block 112-121 3
30013B.09 Bearing 1
30013B.10 Shaft 1
30013B.11 Casing 1
30013B.12 Gear 1
30013B.13 Washer 1
30013B.14 Bearing 1
30013B.15 Spacer ring 2
30013B.16 Copper sleeve 2
30013B.17 Spindle sleeve 1
30013B.18 Lower Cover 1
30013B.19 Screw 6
30013B.20 Tool slide 1
30013B.21 Spline shaft 1
300138.22 Spring 2
30013B.23 Expansion sleeve 1
30013B.24 Wedge 3
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30013M.02 1
30013M.03 1
30013M.04 1
30013M.05 Third level bearing carrier 1
30013M.06 Pin 3
30013M.07 Third level gear 3
30013M.08 Gear ring 1
30013M.09 Bearing 1
30013M.10 Spacer ring 1
30013M.11 Bearing 1
30013M.12 Pin 2
30013M.13 Second level gear 2
30013M.14 Rolling needle 13
30013M.15 Second level bearing carrier 1
30013M.16 Bearing 1
30013M.17 Bearing 2
30013M.18 Bushing 1
30013M.19 Pin 2
30013M.20 Firstievel gear 2
30013M.21 Rolling needle 13
30013M.22 First level bearing carmer 1
30013M.23 Gear ring 1
30013M.24 Bushing 1
30013M.25 Spacer ring 1
30013M.26 Motor 1
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Vytisk této prirucky se dodava s kazdym strojem Stinger 300.

VSechna prava vyhrazena.

Zadna cast této publikace nesmi byt reprodukovana bez predchoziho souhlasu
udéleného spolecnosti N.KO

Adresa vyrobce a distributora:

N.KO spol. s r.o.

Taborska 398/22

293 01 Mlada Boleslav

tel: +420 326 772 001 fax: +420 326 774 279
email:nko@nko.cz
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