Navod na obsluhu

3D MANIPULATOR

Prislusenstvi pro ukosovaci stroje UZ15 Rapid, UZ18
Hardworker a UZ12 Ultralight.
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Certifikat kvality

Blahoprejeme Vam ke koupi vyrobku vysoké kvality vyrobeného firmou N.KO spol s r.o.
Vyrobek prochazi na konci vyroby vnitfni kontrolou a splfiuje vysokou technickou Uroven.
Firma N.KO zarucuje pozadovanou kvalitu pro vSechny nize uvedené druhy poufziti.

V pripadé jakékoli zavady kontaktujte svého dodavatele a doklad o koupi 3D Manipulatoru.

Vseobecny popis

3D Manipulator je prlimyslovy manipulacni systém vyvinuty jako pfisluSenstvi pro ukosovaci
systém UZ15 Rapid, UZ18 Hardworker a UZ12 Ultralight (pouze se specialnimi adaptery viz
katalogovy list UZ12 Ultralight) .

Je zakazano pouzivat toto zafizeni pro jakékoli jiné ¢innosti nez je uvedeno v tomto navodu a
je rovnéz zakazano pouzivat 3D Manipulator s jinym zafizenim nez s UZ15 Rapid, UZ18
Hardworker a UZ12 Ultralight.

3D Manipulator je uréeny pro manipulaci, polohovani a pfemistovani ukosovacich systém{
UZ15 Rapid, UZ18 Hardworker a UZ12 Ultralight.

Prace s timto zafizenim neni nijak slozita. Obsluhovat jej mlze jedna osoba.

Obsluha musi dodrzZovat veskeré prislusné bezpecnosti normy, které jsou predepsany pro
praci s timto zafizenim. Dale pak je nutné fidit se pokyny v tomto navodu na obsluhu.

Technicka data
Hmotnost 3D Manipulatoru: 85 kg

Rozméry pfi dodani (dfevéna bedna): 1240 x 600 x 840 mm
Rozméry smontovaného 3D Manipulatoru:
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Doprava a montaz

3D Manipulator je pro snadnéjsi skladovani a transport dodavan v drevéné bedné, castecné
smontovan.

Podvozek poz.1
Stojan poz.2
Hlava stojanu poz.3
Madlo poz.4
Vozik s otoCi / adapter | poz.5
Kola (4ks) poz.7
( 5 ) ‘ 1 7 )

Postup montaze 3D Manipulatoru:

1. Na podvozek (poz.1) je nutné namontovat Ctyfi oto¢na brzdéna transportni kola
(Srouby M8x15). Pred dalSim pokracovanim v montazi je nutné ZABRZDIT vsSechna
Ctyfi transportni kola!

Na zkompletovany podvozek se namontuje stojan (poz.2). Pouzijte Srouby M12x30.
Nyni na podvozek a stojan instalujte madlo (poz.4). Pouzijte Srouby (M10x20)

Do stojanu nyni seshora nasunite vozik/adapter s otoci (poz.5). Vozik/adapter zajistéte
proti vysunuti krytkou stojanu (poz.3), ktera se pomoci Sroubd upevni na vrsek
stojanu (Sroub M10x20).

Vozik/adapter je nezbytné instalovat do stojanu ve spravné poloze (viz obr. ¢.1)
Pred instalaci voziku je nutné zajistit mechanismus otaceni stroje proti samovolnému
protoceni (aretacni zapadka). Jinak hrozi nebezpedi Urazu!
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obr.c¢.1

Mechanismus pro otaéeni ukosovaciho stroje
The mechanism for fliping of the bevelling machine

Zamek pro zajisténi stroje
The lock for securing of the bevelling machine

Zdvihaci mechasnismus
Lifting mechanism

Mechanismus naklapéni stroje
The mechanism of the machine tilting

Otoc¢na transportni kole¢ka
The turnable transport castors

Podrobny popis 3D Manipulatoru a moznosti nastaveni

3D Manipulator je uréeny pro manipulaci, polohovani a transport Ukosovacich systém( UZ15
Rapid, UZ18 Hardworker nebo UZ12 Ultralight (pouze se specidlnimi adaptery viz katalogovy
list UZ12 Ultralight).

Manipulator je urcen pro tfi druhy pouziti:

1. 3D Manipulator je navrzen pro situaci, kdy se strojem musite opracovavat velké,
komplikované manipulovatelné dilce (plechy, profily...), které jsou umistény na
podpérach.

2. 3D Manipulator Ize pouzit jako stacionarni drzak ukosovaciho stroje v pfipadech
zpracovani malych obrobk{ (plechy, profily...), které rucné vkladate pfimo do stroje.

3. 3D Manipulator Ize pouzit jako polohovadlo pfi sefizovacich a servisnich pracich na
ukosovacim stroji.



Propojeni 3D Manipulatoru a ukosovaciho stroje

1. Zdvihovym mechanismem (viz obr.¢.1.) nastavime vysku uchopovacich Celisti do
stejné vysky kde se nachazeji upinaci adaptery ukosovaciho stroje.

2. Odjistime zajistovaci ¢epy na obou stranach uchopovacich celisti (viz obr.¢.1.)

3. Uvolnime mechanismus naklopeni (viz obr.¢.1.), tak abychom byli schopni pfizptisobit
rovinu uchopovacich Celisti roviné uchopovacich adapterd.

4. Pozvolnym tlakem na 3D Manipulator nasuneme uchopovaci Celisti 3D Manipulatoru na
uchopovaci adaptery ukosovaciho stroje a po spravném usazeni zajistime ¢epy na
obou stranach uchopovacich celisti 3D Manipulatoru (viz obr.¢.1.). Pokud ¢epy
nedosednou do pfipravenych otvordl, je zakazano 3D MANIPULATOR pouzivat.

| Postup pripojeni systému UZ15
478 « manipulatoru 3D

Kalibrace pripojeni ukosovaciho stroje a 3D Manipulatoru
(plati pouze pro starsi verze vyrobené pred rokem 2018)

Kazdy stroj UZ15 Rapid, UZ18 Hardworker nebo UZ12 Ultralight a kazdy 3D Manipulator ma
urcité povolené, rozmérové odchylky. V nékterych pripadech mlze nastat situace, kdy
nepUjde stroj pfipojit do 3D Manipulatoru. DGvodem mlZe byt rozdilna rozte¢ mezi upinacimi
adaptery a uchopovacimi Celistmi. Tato nepresnost se da upravit podlozkami (poz.1 viz
obrazek pod textem), které se podle potfeby montuji vné nebo zevnité uchopovacich Celisti a
tim Ize upravit rozte¢ mezi Celistmi 3D Manipulatoru o cca. 4-6mm.




Prace s 3D Manipulatorem

Postup pfi obrabéni vétsich dilcti (3D Manipulator pojizdi podél obrobku)

3D Manipulator s upnutym ukosovacim systémem premistime k obrabénému plechu, ktery by
mél byt umistény na podpérach a co mozna nejlépe vyrovnany. Pokud bude obrabény
material zvinény i jinak deformovany, neni mozné zarucit spravnou funkci systému 3D
Manipulatoru.

Pomoci zdvihového mechanismu (viz obr.¢.1.) nastavime potfebnou pracovni vysku.

Uvolnime zajisténi naklonu stroje (viz obr.¢.1.), tak abychom byli schopni pfizplsobit
pracovni rovinu stroje s rovinou opracovavaného materialu.

Pfi préaci je vhodné nechat vSechny pohyblivé osy, které na stroji jsou (obr.¢.4.), volné. Toto
je vhodné z hlediska Zivotnosti nastroje. Stroj se diky tomu mize Iépe prizplsobit pripadnym
nerovnostem a deformacim plechu.

Po najeti na material je také vhodné, otacenim kliky, posunout zdvihovy mechanismus (viz
obr.¢.1.) do nizsi polohy o zhruba 50mm. Tim stroji vytvorfime pro pfipadnou autokorekci
pracovni vysky.

mPOZOR Il Ve chvili bliziciho se konce opracovavaného materidlu je nutné vratit zdvihovy
mechanismus (viz obr.¢.1.) do aktudlni pracovni vysky stroje.

mPOZOR!! Pokud podlaha na pracovisti neni rovna nebo pokud je ukosovany material
Spatné vyrovnany nebo jinak deformovany, neni zarucena bezchybna funkce zafizeni.
Mlze dochazet k pretizeni stroje, zastavovani stroje, sjizdéni stroje z opracovavaného
materialu. Mdze dojit i ke zniceni nastroje.

TIP! Pokud jsou podminky pro pouziti manipulatoru spolu s UZ15 nevhodné z vyse
uvedenych ddvodd, je mozné po najeti stroje do materidlu 3D Manipulator od stroje odpojit.
Stroj poté pojizdi po materialu samostatné. Pfed koncem materialu je nutné 3D Manipulator
opét pripojit do stroje. V opacném pripadé hrozi pad stroje!

Po zukosovani horni strany opracovavaného materialu, Ize

(v pripadé oboustranného Ukosu) stroj otocit o 180° a po korekci pracovni vysky a pracovni
roviny Ize provadét oboustranny ukos. Neni tedy nutné jakkoli manipulovat s obrabénym
materidlem.

Pokud chceme stroj v manipulatoru otocit, je nutné odjistit zamek otocného mechanismu.

Postup pfi obrabéni mensich dilcd.

3D Manipulator Ize vyuzit jako pracovni stanici pro Ukosovaci stroj.

Pomoci zdvihového mechanismu (viz obr.¢.1.) ustavime ukosovaci stroj na potfebnou
pracovni vySku a 3D Manipulator zajistime ve vSech osach. Stroj je nyni pfipraven k pouZziti
jako stacionarni Ukosovaci jednotka.



Bezpecnostni predpisy:

ﬂ Pozor:

Obsluha (se) musi vzdy:

1.

2.

3.

Ujistit, Ze vSechny bezpecnostni kryty jsou namontovany a ze bezpecnostni zafizeni
jsou funkéni, nez stroj zacne pouzivat.

Vyhybat se noSeni typu odévu nebo Sperkd, které by se mohly zachytit v pohyblivych
Castech.

Nosit schvaleny bezpecnostni odév, jako naptiklad obuv s neklouzavou podrazkou,
chranice sluchu a ochranné bryle.

Aplikovat bezpecnostni normy, dohlédnout na to, ze jsou vzdy dodrzovany a pokud ma
pochybnosti, znovu nahlédnout do navodu k pouziti, pfedtim nez zacne stroj pouzivat.
Obratit se na dodavatele stroje, pokud nelze pfipadné zavady odstranit a pouzivat tak
stroj bezpecné.

Je nutné dodrzovat veskeré platné bezpecnostni predpisy, které stanovuiji, jak
pracovat s obrabécimi stroji.

7. S 3D Manipulatorem smi pracovat jen odborné vyskolena a poucena osoba.
8.
9. Dbeijte na to, aby se privodni kabel nedostal do kolize se ukosovacim strojem nebo

Pracujte pouze v suchém a dobre vétratelném prostredi.

s 3D Manipulatorem.

10. Pfi pouzivani 3D manipulatoru mdze vlivem vibraci dojit k samovolnému uvolnéni

matek a Sroubl. To mlze zplsobit, Ze zafizeni nebude spravné pracovat a mize dojit i
k jeho vaznéjSimu poskozeni. Proto je nutné priibézné kontrolovat dotazeni vSech
matic a Sroubd.
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Number

3D MANIPULATOR SPARE PARTS

Fig

Part name Note

1930.1001 1001 Frame 1
1930.1002 1002 Wheel 4
1930.1003 1003 Plug 4
1930.1004 1004  Screw 16
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3D MANIPULATOR SPARE PARTS arawing no. 2000 Stand

Number Fig Part name Note

1930.2001 2001 Post

1930.2002 2002 Jack
1930.2003 2003 Adapter
1930.2004 2004 Stop
1930.2005 2005 Adjusting screw
1930.2006 2006 Pin
1930.2007 2007 Washer
1930.2008 2008 Retaining ring
1930.2009 2009 Sunk screw
1930.2010 2010 Screw
1930.2011 2011  Washer
1930.2012 2012 Screw
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| : Cover 3000

3D MANIPULATOR SPARE PARTS arawing no. 3000 Cover

Number Fig Part name Note

1930.3001 3001 Cap 1
1930.3002 3002 Screw 2
1930.3003 3003 Screw 1
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version Jacrine
date 14.6.2018

3D MANIPULATOR

F name Hiavad Ty

[Group.

Handle

3D MANIPULATOR SPARE PARTS  aawingno. 4000 Handle

Number Fig Part name Note

1930.4001 4001  Grab bar

|4ooo

1930.4002 4002 Screw

1930.4003 4003  Screw
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3D MANIPULATOR SPARE PARTS  drawingno. 5000 Adapter UNI

Number Fig Part name Note

[*~ 3D MANIPULATOR

Hiavéé [Tvp

- [Groo
| — Adapter UNI ]5000

TR

-

1930.5002 5002 Trolley

1930.5005 5005 Retainer
1930.5008 5008 Ring
1930.5009 5009 Flange
1930.5010 5010 Cap
1930.5011 5011 KU sleeve
1930.5012 5012 Sunk screw
1930.5014 5014 Retaining ring
1930.5015 5015 Locking pin
1930.5017 5017 Washer
1930.5018 5018 Locking cam pin
1930.5019 5019  Nut
1930.5020 5020 Buffer
1930.5021 5021 Nut
1930.5022 5022 Washer
1930.5023 5023 Screw
1930.5024 5024 Washer
1930.5030 5030 Body
1930.5031 5031 Right lever
1930.5032 5032 Leftlever
1940.8008 5033 Grip
1930.5034 5034 Distance Ring
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Jen pro starsi verze vyrobené pred rokem 2018
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) - ‘:“ UZ 15 MANIPULATOR
' ™ head | 5
L z I } 5 1 5 I 7 I 5
Number Fig Part name Note Pcs
1930.5001 5001 Body Older version 1pc
1930.5002 5002 Troley 1pc
1930.5003 5003 Lever left Older version 1pc
1930.5004 5004 Lever right Older version 1pc
1930.5005 5005 Retainer 2pc
1930.5006 5006 Handle Older version 2pc
1930.5007 5007 Connection tube Older version 1pc
1930.5008 5008 Ring 2pc
1930.5009 5009 Flange 1pc
1930.5010 5010 Cap 1pc
1930.5011 5011 KU sleeve 2pc
1930.5012 5012 Sunk Screw 8pc
1930.5013 5013 Calibration washers Older version 4dpc
1930.5014 5014 Retaining ring 2pc
1930.5015 5015 Locking pin 2pc
1930.5016 5016 Rubber covering Older version 2pc
1930.5017 5017 Washer 2pc
1930.5018 5018 Locking cam pin 1pc
1930.5019 5019 Nut 1pc
1930.5020 5020 Buffer 1pc
1930.5021 5021 Nut 1pc
1930.5022 5022 Washer 1pc
1930.5023 5023 Screw 8pc
1930.5024 5024 Washer 8pc
1930.5025 5025 Split pin Old version 2pc
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Vytisk této prirucky se dodava s kazdym 3D Manipulatorem
5 VSechna prava vyhrazena.
Zadna cast této publikace nesmi byt reprodukovana bez predchoziho souhlasu udéleného
spole¢nosti N.KO

Adresa vyrobce a distributora:
N.KO spol. s r.o.
Taborska 398/22
293 01 Mlada Boleslav
tel: +420 326 772 001 fax: +420 326 774 279
email:nko@nko.cz
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